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METZELER KAUTSCHUK AG, Miinclien 



PA 74 - 10 438 
5* Marz 1974 

Aufblasbare Schwimmkorper , die in den Trag- 

schlauchen verschlieBbare Gffnungen ent- 

lialten. 



Bei Schlauchbooten, aufblasbaren Rettungsinseln, 
SchlauchfloBen und ahnlichen mit Luft gefiillten 
Schwimmkorpern nehmen die Tragschlauche einen er- 
keblichen Teil des Bootsraumes ein, so daB die 
Unterbringung von Personen und Gegenstanden inn er- 
h.alb des Bootes beschxankt 1st. 

Aus der DT - PS 504 102 ist ein Schlauckboot be- 
kannt, bei dem die Tragsch.la.uche zur Unterbringung 
von Gebrauchsgegenstanden verwendet werden* Bei 
diesem Boot ist der Tragschlauch mit in seinem Tn- 
neren angeordneten durch Offnungen in der AuBenhaut 
zuganglichen Beuteln zur Aufnahme von Gegenstanden 
versehen. Die Beutelgestalt wird entweder durch. den 
Einsatz von Versteifungen oder durch. die in dea Beutel 
eingebrachten Gegenstande selbst geformt, da der 
flexible Beutel nach. dem Aufblasen der Tragschlauche 
durch. den ttberdruck im TragschlauchL gegen die Gegen- 
stande gedriickt wird. Die in die Tragschlauche einge- 
liangten Beutel haben den Nachteil, daB sie nach. dem 
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Auf blasen der Tragschlauche nur noch dann zu- 
ganglich sind, wenn den Beuteln Tin nenv erst eif ungen 
eingesetzt sind, da sonst der Beutel durch den 
Uberdruck im Tragschlauch durch. die Offnung des 
Tragschlauches herausgedroickt wird. 

In der DT - OS 2 121 903 wird ein Schlauchboot be- 
schrieben, bei dem druckf este Behalter durch eine 
Schlitzoffnung in die Tragschlauche eingebracht 
werden und die Tragschlauchof fnung luftdicht gegen 
den Ihnenraum abgeschlossen wird, indem die Of fnung 
mit einem aufgelegten Deckel, einer Dichtmanschette 
und einem untergelegten Kl emmr ahmen verschraubt wird. 
Bei dieser bekannten Ausfuhrung von Schlauchboot en 
ist die Abdichtung des Tragschlauchinnenraumos nach 
auBen sehr aufwer.dig und kompliziert , da in dem 
Bereich der Abdichtung glebhzeitig. das Festlegen der 
TragschlauchauBenwand an den einzubringenden Behalter 
berwerkstelligt werden muB. 

Die Erfindung betrifft daher aufHasbare Schwimmkorper , 
die in ihren Tragschlauchen Offnungen enthalten, die 
durch einen in der Nahe: der Of fnhngen mit der Innen- 
wand des Tragschlauches verbundenen Beutel aus flexiblem 
Material luftdicht gegen den Ihnenraum des Tragschlauches 
abgeschlossen sind und durch die in den Beutel T ank s 
und/oder Behalter eingefiihrt werden, wobei die Trag- 
schlauchof fnung, durch die die Behalter und/oder Tanks 
in den Beutel eingeschoben werden durch einen ReiB- 
verschluB, dessen Querbelastungswerte in einem Be- 
reich von 10-40 insbesondere 20 - 37, vorzugsweise 
24 - 30 kg pro 2,54 cm VerschluBlange liegen, ver- 
schlossen ist und die Tragschlauchof fnung bzw. 
-offnungen, die den dauernden Zugang zu den Tanks 
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und/oder Behalt eixi ermoglichen mit Gummi-, Kunst- 
stoff-, Gummimetall-, Gummikunststof f-, glasfaser- 
verstarkten Kunststoff- Oder DruckguB - Formteilen, 
die eine der Tragschlauchoffnung angepaBte Offnung 
enthalten, fest verbunden sind. 

Der Tragschlauch ist mit zwei oder mehreren Offnungen 
versehen, wobei jeweils eine Offnung eine sdlitz- 
formige Gestalt hat. Die schlitzf ormige Offnung ist 
mit einem zugf est en ReiBverschluB versehen, der so 
groB ist, daB Behalt er und/oder Tanks in den unauf- 
geblasenen Tragschlauch eingefiihrt werden konnen. Der 
ReiBverschluB ist mit seinen Seitenteilen mit der 
Ihnen- bzw. AuBenhaut des Tragschlauches verklebt, 
verschweiflt bzw. vulkanisiert. Die Art der Verbindung 
zwischen VerschluB und Tragschlauch richtet sich nach 
den Material! en der beiden zu ver bind end en Telle. Das 
Material des Tragschlauches kann im allgemeinen aus 
Gummi, gewebeverstarktem Gummi oder iiblichen reiB- 
Oder zugf est en elastischen Kunststof f en bestehen. 
Als zugf est e Verschlusse habesisich insbesonder In- 
dus trier ei£ vers ablusse erwiesen, die in der Lage sind, 
Spannungskr af t e des auf geblasenen Tragschlauclies auf- 
zunehmen. Die Verschlusse miissen Querbelastungen auf- 
nehmen, die durch den Luftdruck im Tragschlauch, der 
etwa 0,2 - 0,5 Atmospharen betragt und durch die 
Schlingerbewegungen des Schwimmkorpers wahrend der 
Fahrt verursacht werden. Besonders geeignet sind 
Ihdustrieverschliisse, die eine Querbelastung von 
10 - 40, insbesondere 20 - 37, vorzugsweise 24 - 30 kg/ 
2,54 cm VerschluBlange standhalten. 
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Die Verschliisse mussen nicht druckfest sein, da 
sie gegen den Innenraum des Tragschlauches durch 
einen an der Ihnenwand des Tragschlauches be- 
festigten Beutel aus flexiblem Material luftdicht 
abgeschlossen sind. In Fallen bei denen z.B. extreme 
Sicherheitsbedingungen eingehalten werden mussen, 
kann es sich jedoch als sinnvoll erweisen lufdicht 
abschlieBende, druckdichte ReiBverschliisse zu ver- 
wenden. 

Weben der schlitzartigen Offnung enthalt der Trag- 
schlauch noch mindestens eine weitere Offnung, die 
rund, oval oder eckig ausgebildet sein kann. Diese 
Offnung dient z.B. dem kontinuierlichen Zugang zu den 
sich darunter befindlichem in den Tragschlauch einge- 
schobenen Behalter u./6. Tank. 

Handelt es sich z.B. um einen Benzintank, so benotigt 
man lediglich eine Offnung im Tragschlauch, die groB 
genug sein muB um den TadsrerschluB und das Tankent- 
liiftungsventil aufzunehmen. Handelt es sich jedoch um 
Behalter zur Aufnahme von Gegenstanden, wie Werkzeugen, 
Geraten und dgl., so ist die Offnung entsprechend groBer 
ausgebildet. 

Die Of f nun gen in der Tragschlauchwand sind nach dem 
Aufblasen erheblichen Spanmin gskraf t en ausgesetzt. 
Die Schlauchkorperwand wird daher in diesen Bereichen 
erf indungsgemaB durch den Einsatz von Formteilen wider- 
standsfahig festgelegt. Die Formteile bestehen aus 
gewebeverstadfcen Gummi-, Kunststoff-, Gummimetall-, 
Gummikunststoff -, glasf aserverstarkten Xunststof f-, 
gesinterten Kunststoff- oder metallischen DruckguB- 
teilen, die einen peripharen Flansch besitzen, an dem 
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ober- und/oder unterseitig die Tragschlauchwand 
abgedichtet und zugfest festgelegt ist und die 
einen runden , oval en oder eckigen DurchlaB mit 
einem ein- und/oder auswarts gericnteten Kragen 
aufweisen, der vorzugsweise durcb einen Deckel 
verschlieBbar ist. Die Zugangsoffnung bzw. Be- 
full einricbtung der Bebalter bzw. Tanks wird mit 
dem DurchlaB des Formteiles in Verbindung oder 
zur Deckung gebracnt. Das mit der Tragschlaucnwand 
f est verbundene Formteil dient der Kraftaufnahme 
der auf die Tragschlauchoffnung wirkenden Zug- 
und Druckspannungen. 

Die Behalter und/oder Tanks, die von dem Innen- 
beutel aus flexiblem Material umgeben sind, werden 
durcn den Druck im Tragschlaucb f est gegen das Formteil 
gedruckt und somit an der Schlaucbinnenwand festge- 
legt, ohne dafi dafiir besondere ELemmvorricntungen, 
Haken oder Osen fiir die Aufhangung der Tanks und/ 
oder Bebalter in den Tragscnlauch eingescnraubt werden 
muBten. 

Der Hansen des Pormteiles kann mit dem Seitenteil 
des zugfesten ReiBverschlusses verbunden sein. 
Vorzugsweise ist das Pormteil jedocb von dem ReiB- 
verscnluB getrennt. Der Flansch des Formteiles kann 
sick uber die Oberflacne des Bebalters und/oder 
Tanks erstrecken, wobei der Rand des Innenbeutels 
aus flexiblem Material vorzugsweise an dem Rand 
des Formteilflansches abgedichtet festgelegt ist. 
Die Formteile sind in den Planschteilen vorzugs- 
weise mit von der Mitte des Durcnlasses nach auBen 
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gerichteten zugfesten Einlagen, wie Gewebe- 
streifen, Gewebelagen, Textilfaden bzw, Draht- 
faden verstarkt. 

Eine besondere Ausfubrungsf orm des erfindungs- 
gemaBen Formteiles ist so ausgebildet, dafl es 
mit seiner Oberseitenkontur der gegebenen Krummung 
des Tragschlauclies und mit seiner unterseitigen 
Kontur der Tankoberseite bzw. Beh.alteroberseite 
entspricht. Die AuslaB- und/oder Fiillorgane des 
Tanks bzw. Belial ters konnen in dem DurchlaB des 
Formteils kraft- und/oder formfliissig f estgelegt 
sein. Eine luftdickte Verbindung kann in besonderen 
Fallen geeignet sein, ist im allgem. aber nicht notig. 
Die Offnung im Formteil, die den kontinuierliciien 
Zugang zum Beh. alter bzw. Tank ermogliciit , kann 
durctL iibliche ^erschluBorgane wie geschlitzte Mem- 
brane, ReiB- oder Klettverschliisse bzw. Deckel 
in Renk-, Schnapp-, KLemm- oder Riegelbauweise 
erf olgen. 

Die erf indungsgemaBe Ausgestaltung mit zugfesten 
ReiBverschltLssen und entsprechend ausgebildeten 
Formteil en liat ein weites Anwendungsgebiet z.B. 
bei der Herstellung von Schlauchbooten, Badege- 
raten, Pontons, Rettungsvorrichtungen, FloBen, 
kiinstlichen In sein und dgl. Die erf indungsge- 
maB ausgestalteten aufblasbaren Schwimmkorper 
lassen sick seixr schnell und einf acli montieren und 
demontieren. Die Re iBvers chilis se und Formteile, die 
mit der Tragschlaucliwand fest verbunden sind, be- 
hindern das Zusammenlegen der Sckwimmkorper nicitt. 
Eine Verletzung der zusamm engel egt en Tragschlauch.- 
wande wahrend des Transportes ist im Gegensatz zu 
bekannten aufblasbaren Schwimmkorp em , die an der 
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Inn en- bzw. AuBenwand des Tragschlauches starre 
Haken, Osen Oder ELemmen entbalten, niclit moglich.. 
Die Verwendung von Formteilen der beschriebenen 
Art und von Industrie-ReiBverscbliissen ist ins- 
besondere auf eine GroBserienproduktion abgestelib, 
da diese Teile bereits bei der Konfektion der zu 
einem GCragschlaucb geformten Haut miteingeklebt und 
beim endgiiltigen Ausvulkanisieren des Tragscblaucbes 
mit dies em zusammenvulkanisiert werden konnen. 

Die Erfindung wird ankand der f olgenden Zeichnungen 
natier beschrieben. 

Es zeigen: 

Pig. 1 eine Drauf sieitt auf ein Schlauciiboot mit 
der erfindungsgemaBen Tragscblaucliaus- 
bildung, 

Fig* 2 einen vergrbBerten Ausschnitt aus einem 

Tragscblauch. nach. Fig. 1, wobei die Trag- 
schlauclrwand im Drauf sicht-Bereich. ent- 
fernt ist, 

Pig* 3 eine Schnittdarstellung der Tragschlauch- 
ausbildung nach Fig. 2, 

Fig. 4 u. 

Fig. 5 geanderte Ausf uhrungsformen , 

Fig. 6 eine Schnittdarstellung quer zur Trag- 
schlauchlangsrichtung und 

Fig. 7 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel. 
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GemaB Pig. 1 besteht ein Schlauchboot aus zwei 
Tragschlauchon 10, die im Bootsbugbereich unter 
Bildung einer Spitze zueinandergeruhrt sind. Tm 
Heckbereick des Bootes sind die beiden TragschJ auch.e 
iiblicherweise iiber ein starres Formteil 11 zu- 
sammengehalten an dem ggf. ein Antriebsmotor 12 
aufgehangt ist. Per Innenraum des Bootes wird be- 
grenzt durch einen starren Einsatzboden 13, der 
unterseitig durcli einen flexiblen Bootsboden 
untergriffen ist. In den Tragschlaucken 10 sind 
beidseitig Behalter 15 und Tanks 16 zum Versorgen. 
des Motors mit Treibstoff iiber die Leitungen 17 
geborgen, wobei die Art der Bergung aus den fol- 
genden FIguren verdeutlicht wird. 

Pig. 2 zeigt eine Drafsicht auf einen Schlauch- 
korper 10, wobei der obere Teil der Schlauch- 
korperwandung entfernt ist. Im Inner en des Schlauch- 
korpers ist ein druckdichter , flexibler Beutel 20. 
in seinem Randbereich. 21 so festgelogt, da£ das 
Medium im Inneren des Tragschl auch.es 10 nicht in das 
Innere des Sackes 20 gelangen kann. In diesem Sack 20 
ist sowolil der Tank 16 als aucli der Behalter 15 ge- 
borgen, wobei diese beiden mit ibren Stirnf laclxen 
aneinander stoBen. Der herrschende Innendruck mit 
Tragschlauch. 10 preBt den Sack 20, der aus elasti- 
schem, gedoch druckdichtem Werkstoff gefertigt ist, 
an die AuBenwand des Tanks 16 bzw. des Belial ters 15 
unddriickt diese nach oben gegen die Tragschl auch.- 
wand. In der Tragschlauchwand ( die hier nicht ge- 
zeichnet ist), ist ein Formteil 22 eingeklebt oder 
einvulkanisiert , das A ran, erungen 23 und 24 in einem 
Flansch 25 enthalt. 
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Der Flanscb. 25.bildet dabei die Flacke, auf 
der die Tragschlaucbbaut f est und dauerkaft 
mit dem Formteil verbunden werden kann. Die 
Armierung 24 ist entsprecb.end auf eine Offnung 26 
des Behalters 15 abgestimmt und ragt mit i hrera 
einwarts ragenden Kragen direkt in den Bekalter 15 
binein. Die- Armierung 23 dient der Auf- 
nahme der Zufubr-bzw. Abgabeof fnung 27 des 
Tanks 16, die darin f ormschliissig geborgen ist . 
Zum Einbringen des Tanks 16 bzw* Beh alters 15 
ist die Tragscblauchwandung mit einem Schlitz 
versehen, der durcb. einen ReiBverscliluB 28 ge- 
schlossen ist, dessen Seitenteile 29 mit der 
Tragscblaucliwand im Bereich des ScbJ.it zes durcb 
ELeben dauerhaft und dictit verbunden sind. Als 
ReiBverscbluB findet bdLer zweckmaBigerweise ein 
IndustriereiBverscbluB Verwendung, der die in- 
folge der Auf bias spannung iiber die Tragschlaucb.- 
wandung eingel e it e t en Zugkraf te durcb. seine be- 
sonders widerstandsf abige Ausfiilirung aufnebmen 
kann. Yon Bedeutung ist dabei, daB der Rand des 
Sackes 20 im Bereicb. 21 sowobl den ReiBverscliluB 28 
als aucb das Formteil 22 von auBen umfaBt, so 
daB diese beiden Teile innerhalb des Erstreckungs- 
bereicb.es des Sackes zu liegen kommen. 

Fig* 5 zeigt die in Pig. 2 dargestellte Aus- 
fuhrungsform im Querschnitt. 

Pig. 4 zeigt eine andere Ausbildung des Trag- 
scblauches 10, bei der der Tank 16 und der Be- 
kalter 15 im Jiineren des Sackes 40 geborgen sind, wo- 
bei der Zugang zum Tank iiber ein Formteil 41 und 
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der Zugang zum Behalter iiber ein Formteil 42 
moglich ist, welche mit iiiren Flanschen 43 bzw. 
44 mit der Tragschlauchwand verbunden sind. Z um 
Einbringen des Tanks 16 bzw. Behalters 15- ist 
in Tragschlauchlangsrichtung seitlich neben 

den Formteilen 41 bzw. 42 ein ReiBverschluB 45 
angeordnet, der mit der Tragschlauchwand druck- 
dicht \md fest verbunden ist. 

Fig* 5 zeigt eine weitere Ausf uh rungs art , bei der 
ein ReiBverschluB 51 in der Tragschlauchwand quer 
zur Tragschlauchlangsrichtung eingeordnet ist. Zur 
einwandfreien Einbringung eines Tanks 52 ist der 
ReiBverschluB iiber dessen Pro jektionsbreite hinaus 
verlangert, was beiingt, daB auch die Befestigung 
des Sackes 55 in einem Bereich 54 erfolgen muB, der 
sich auBen herum urn den Erstreckungsbereich des 
ReiBverschlusses 51 erstreckt, so daB vom ReiB- 
verschluB 52 Jegliche Abdichtauf gaben ferngehalten 
werden. 

Pig. 6 zeigt eine Schnittdarstellung eines quer 
zur Tragschlauchlangsrichtung gefuhrten Schnittes. 
Deutlich erkennbar ist hierbei die Krummung des 
Tragschlauches 10, der in iiblicherweise Zylinder- 
oder Wurstform ausgebildet ist. Urn zu vermeiden, 
daB bei Eindringen eines quaderf ormigen Tanks 
Oder Behalters 60 (strichliniert e Linie 61) die 
seitlichen Kanten infolge des vorwiegend nach oben 
wirkenden Au£blasdruckes des Tragschlauches 
(Pf eile 62) sich die Kanten des Tanks in die Trag- 
schlauchwand pressen und diese unschon verformen, 
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wird zweckmaBigerweise die Oberseite des Tanks 
(Bezug 65) an die Kriiminung des Tragschlauches 
angepaBt. Ebenso ist es zweckmaBig, wenn ein 
Formteil 64. verwendet wird, dessen Armierung 65 
und seitlicbLer Flansch. 66 an die Bxumnmng des 
Tragsclilauch.es angepaBt sind, so. daB sicli auBen- 
seitig keine un.sch.on en Verformungen, Kontraktionen 
oder Verwerfungen der Tragschlauclioberflache er- 
geben konnen. 

Wird trotzdem ein quaderf ormiger Tank. (Linie 61) 
verwendet, k ann das Formteil so ausgebildet sein, 
daB es als Ausgleicks element zwisch.en der ge- 
kriimmten Wandung des Tragschlauch.es 10 und der 
ebenen Oberflacke 61 des Tanks wirken kann. Die 
Flansch.e 66 sind dann in der im schraf f ierten 
Bereich. angedeuteten Weise (Bezug 67) ausgebildet 
und erstrecken ^sich. zweckmaBig iiber die gesamte 
Oberflach.e des Tanks 60. 

Fig. 7 zeigt schlieBlich. ein Ausfimrungsbei- 
spiel bei dem ein Formteil 70 sich. iiber die 
gesamte Oberflacke eines Tanks 71 erstreckt und 
ein Sack 72 im Randbereich des Formteiies 70 fest- 
geklebt ist. Bei dieser Ausfiihrung des Formteiies 70 
ist dessen Flansch. 75 zusammen mit der Wand des 
Tragschlauches 10 geschlitzt und ein ReiBverscliluB 75 
in dem Schlitz eingeklebt, der sowolil mit der Trag- 
schlauclawand als auch. mit dem Flansch. im Be- 
reich. des Schlitzes verbunden sein kann. Auch. hier 
ist gewahrleistet , daB die Dichtfunktion vom Sack 
ubernommen wird, der Durch.gang zum Tank durch. das 
Formteil 70 moglich. wird und das Einbringen des 
Tanks durch den ReiBverschluB 75 beim Aufbau des 
Tragschlauch.es durchgefuUrt werden kann. 
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1« Aufblasbare Schwimmkorper , die in ihren 
Tragschla.ucheg, Offnungen enthalten, die durch 
einen in der Nahe der Of fnungen mit der Inn en- 
wand des Tragschlauches verbundenen Beutel aus 
flexiblem Material luftdicht gegen den Ihnen- 
raum des Tragschlauches abg^schlossen sind und 
durch die in den Beutel Tanks und/oder Behalter 
eingefxihrt werden, d a d u r c h g e k e n n - 
zeich.nct, daB die Tragschlauchof fnung, 
durch die die Behalter und/oder Tanks in den 
Beutel eingeschoben werden, durch einen ReiB- 
verschluB, dessen Querbelastungswerte in einem Be- 
reich von 10 bis 40 kg pro 2,54 cm VerschluB- 
lange liegen, verschlossen ist f und die Tragschlauch- 
offnung bzw* -offnungen, 4 die den dauernden Zugang 
zu den Tanks und/oder Behaltern ermoglichen, mit 
Gummi-, Kunststoff-, Gummimetall-, Gummikunststoff 
glasf aserverstarkten Kunststoff- oder DruckguB-Forin- 
teilen, die eine der Tragschlauchof fnung angepaBte 
Offnung enthalten, f est verbunden sind T 
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2. Aufblasbare Schwimmkorper nach Anspruch 1, 
d a d u r c h gekennzeich.net, 
daB der ReiBverschluB Querbelastungswerte von 
insbesondere 20-37 kg/2,54 cm VerschluBlange 
auf weist . 



3- Aufblasbare Schwimmkorper nach den Anspriichen 
1 und 2, dadurch. gekennzei c h. net, 
daB der ReiBverschluB Querbelastungswerte im Be- 
reich von vorzugsweise 24 - 30 kg/2,54 cm VerschluB- 
lange aufweist. 

4. Aufblasbarer Schwimmkorper nach den Anspriichen 
1-5, dadurch gekennzeich.net, daB 
der ReiBverschluB auf der Inn en- bzw. AuBenhaut des 
Tragschlauch.es in Langs- Oder Querrichtung zur Trag- 
.schlauchrichtung einvulkanisiert bzw. aufgeklebt ist. 

5. Auf blasbarer Sch.wimmk6rper nach den Anspriichen 
1 und 4, dadurctt gekennzeich.net, 
daB die Seitenstreif en des ReiBverschlusses aus einer 
zugfesten, reiBf esten Kunststof f bahn oder gewebe- 
verstaxkteia Gummi bestehen. 

6. Aufblasbarer Schwimmkorper nach den Anspriichen 
1 bis 5> dadurch gekennzeich.net, 
daB das Formteil uber den Seitenf lansch. mit dem Seiten- 
teil des ReiBverschlusses verbunden ist und als zu- 
sammenhangendes Teil mit dem Tragschlauch vulkanisiert , 
verklebt bzw. verschweiBt ist. 

7. Aufblasbarer Schwimmkorper nach den Anspriichen 
1 bis 6, dadurch gekennzeich.net, 
daB der Rand des Beutels aus flexiblem Material 
zwischen Flanschrand des Formteils und Tragschlauch.- 
innenwand eingeklebt ist. 
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8. Aufblasbarer Sc&wimmkorper nacb den Au- 
sprucben 1 bis 7, dadurcbgekenn- 
zeichnet, daB die scblitzartige Offnung 
im Tragschlaucb mit dem ReiBverscbluB in Trag- 
schlauchlangsriclittuig verlaufend vor oder banter 
dem Pormteil bzw. im AnschluB an dessen Flans ch- 
auslauf angeordnet ist. 

9* Aufblasbarer Sckwimmkorper nach den Ansprucben 
1 bis 8, dadurch. gekennzeichnet, 
daB die scblitzartige Offnung mit dem ReiBverschluB 
in Tragscblaucblangsrichtung verlaufend seitlicb 
neben dem JTormteil bzw. neben dessen Flan seta? and 
angeordnet ist. 

10. Auf blasbarer Scbwi mmkor per nacli den Ansprucben 

1 bis 9>dadurcli gekennzeicb.net, 
daB die schlitzartige Offnung mit dem ReiBverscbluB 
quer zur Tragschlauchlangsricbtung verlaufend vor 
Oder binter dem Pormteil bzw. dessen Flanscbrand 
verlaufend angeordnet ist. 

11. Aufblasbarer Scbwimmkorper nach. den Anspriiciien 

1 bis 10, dadurcb gekennzeich.net, 
daB das Formteil mit seinem Flansch. und seiner Ar- 
mierung dem Kriimmungsverlauf des Tragschlaucbes ent- 
spricht . 

12. Aufblasbarer Scbwimmkorper nacb den Ansprucben 
1 bis 11, dadurcb gekennzeictinet, 
daB der Flanscb des Pormteils als Ausgleicbs element 
zwischen der gekruinmt verlauf enden Tragscblaucbwand 
und der ggf . eben ausgebildeten Oberseite des Tanks 
und/oder Bebalters ausgebildet ist. 
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11. Auf blksbaxer Sckwimmkorper nach den An- 
epruclieii ^ 'bis 12, dadurcn g e k e n n - 
z e i c hi n e t , daB der Zugang im Formteil durch 
bekannte YerscnluBvorrichtungen wie Deckel, Membran, 
EeiBverscbJLuB verschlieflbar ausgebildet 1st. 
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